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2  6/09-1864 

Le Groupe Spécialisé n° 6 « Composants de baie, vitrages » de la Commission 
chargée de formuler les Avis Techniques a examiné, le 17 septembre 2009, le 
coffre de volet roulant Socredis présenté par la Société SOCREDIS. Il a formulé sur 
ce système, l’Avis Technique ci-après qui est délivré pour une utilisation en France 
européenne. Cet Avis annule et remplace l’Avis Technique 6/06-1679. 

1. Définition succincte 

1.1 Description succincte 
Coffre de volet roulant réalisé à partir de profilés PVC extrudés de 
coloris blanc, gris, beige ou revêtus sur la face extérieure d’un film 
PVC coloré et destiné à être posé en traverse haute des menuiseries. 

Les dimensions maximales de mise en oeuvre sont définies dans le 
Dossier Technique. 

Cet Avis Technique ne vise pas la fermeture qui relève des normes : 
NF EN 13-659, NF EN 12-194, NF EN 13-527, NF EN 1932, NF EN 13-
125, NF EN 14201, NF EN 14202, NF EN 14203 et de la Marque NF-
FERMETURES. 

1.2 Identification 

1.21 Profilés 
Les profilés PVC extrudés par la Société SOCREDIS à Trélazé (FR-49) 
sont marqués à la fabrication d'un repère indiquant l'année de fabrica-
tion, le jour, l'équipe, la référence de la composition vinylique et le lieu 
de l'extrusion, ainsi que du sigle CSTB. 

Les coulisses formant fourrure d'épaisseur (réf. F013 et F024) sont 
marquées selon les prescriptions de l'annexe 2 du règlement de la 
marque de qualité « NF – Profilés de fenêtres en PVC (NF 126) » pour 
les coloris blanc et beige. Les coulisses de coloris gris ER 820/830 ou 
revêtus d’un film PVC coloré sont marquées de la même manière que 
les planches de coffre. 

1.22 Coffre 
Les coffres ne reçoivent pas d'identification particulière. 

2. AVIS 

2.1 Domaine d'emploi accepté 
Il est identique au domaine proposé : en menuiserie extérieure PVC, 
bois ou aluminium, la fixation se faisant principalement sur la menui-
serie elle même, la mise en œuvre se faisant derrière linteau, en sous 
face de dalle ou en réhabilitation sur dormants existants. 

2.2 Appréciation sur le procédé 

2.21 Aptitude à l'emploi 

Stabilité 
Les coffres de volet roulant Socredis présentent une résistance méca-
nique permettant de satisfaire aux dispositions spécifiques concernant 
les ensembles menuisés et relatives à la résistance sous les charges 
dues au vent, bien que ne participant pas à la rigidité de la traverse 
haute, sauf si la sous face est elle même renforcée. 

Sécurité au feu 
Pour l'emploi dans les façades devant respecter la règle de « C + D » 
relative à la propagation du feu, le coffre de volet roulant Socredis ne 
doit pas être pris en compte dans le calcul de la valeur C. 

Les conditions dans lesquelles les coffres CVR Socredis  peuvent être 
utilisés dans les ERP au regard de l’article AM8 révisé par arrêté du 6 
octobre 2004 du règlement de sécurité contre les risques d’incendie et 
de panique dans les ERP, n’ont pas été examinées. 

Perméabilité à l'air 
Dans des conditions normales de fabrication, la perméabilité à l’air du 
système de coffre CVR Socredis est satisfaisante. 

Isolation thermique 
Le coffre de volet roulant Socredis avec isolation thermique, permet de 
limiter les déperditions thermiques au droit de la surface apparente à 
des valeurs au moins équivalentes à celles concernant les fenêtres qui 
lui sont associées. 

Le coefficient surfacique moyen « Uc » (W/m2.K) peut être calculé au 
moyen des expressions suivantes (voir tableau 1 page 4). 

En cas de mise en œuvre dans les bâtiments existants relevant de la 
RT2005, ou pour les bâtiments existants le coefficient de transmission 
thermique des coffres Uc devra être inférieur ou égal à 3 W/m²K.  

Pour certaines configurations de mise en œuvre, il n’est pas nécessaire 
de tenir compte des déperditions thermiques liées aux extrémités du 
coffre. 

Affaiblissement acoustique 
Des mesures de l’affaiblissement acoustique normalisé Dne,w + Ctr 
(en dB) peuvent permettre de caractériser les performances des diffé-
rentes solutions acoustiques du système. Ces essais peuvent être  
réalisés dans le cadre du label Acotherm du bloc baie. 

Il n’y a pas eu d’essai dans le cas présent. 

Informations complémentaires – Réaction au feu 
Le classement de réaction au feu des isolants n’a pas été fourni. 

Classement de réaction au feu sur profilés pvc avec film Renolit : M3 
(PV CSTB n°RA06-0361). 

Pour les produits classés M3 ou M4, il est important de s’assurer de 
leur conformité vis-à-vis de la règlementation de sécurité incendie. 

2.22 Durabilité - Entretien 
La composition vinylique employée et la qualité de la fabrication des 
profilés, régulièrement autocontrôlée, sont de nature à permettre la 
réalisation, de coffres durables avec un entretien réduit limité au 
nettoyage. 

Le démontage de la trappe de visite permettant l'accessibilité au mé-
canisme du coffre peut se faire sans difficulté. 

Grâce à un système à tiroir la dépose de l’axe du tablier est aisée. 

La fixation des mécanismes sur les coffres est compatible avec les 
efforts engendrés par le fonctionnement des volets. 

Film Renolit 
Le film PVC fabriqué par la Société RENOLIT est utilisé depuis de nom-
breuses années en utilisation extérieure, notamment pour les profilés 
de fenêtres. 

L’examen de profilés ayant subi un vieillissement naturel à BANDOL ou 
un vieillissement artificiel, ainsi que l’expérience favorable d’utilisation 
de fenêtre en Europe et notamment en France, doivent permettre de 
compter sur une conservation satisfaisante de l’aspect de l’ordre d’une 
dizaine d’années pour la couleur définie dans le Dossier de Travail. 

Le décollement de film/profilé qui n’a pas été observé lors de l’enquête 
ni au cours des essais. 

Il n’a pas été relevé de problème de compatibilité entre les matériaux 
adjacents utilisés lors de la fabrication ou de la mise en œuvre des 
fenêtres (profilés d’étanchéité ou mastic) au contact du film. 

Les valeurs de résistance au choc de corps dur ne sont pas remises en 
cause par la présence du film. 

La composition vinylique employée et le film RENOLIT ainsi que la 
qualité de la fabrication des profilés, régulièrement autocontrôlée, sont 
de nature à permettre la réalisation de fenêtres durables, avec un 
entretien réduit. 

2.23 Fabrication 

Profilés 
Les dispositions prises par la Société SOCREDIS sont propres à assurer 
la constance de qualité des profilés. Leur autocontrôle de fabrication 
fait l'objet d'un suivi par le CSTB et ils sont marqués. 

Les coulisses formant fourrures d'épaisseur de coloris blanc et beige 
font l'objet de la marque « NF – Profilés de fenêtre en PVC (NF 126) ». 
L'autocontrôle de fabrication des autres profilés fait l'objet d'un suivi 
par le CSTB et ils sont marqués. 

Coffre 
Elle est effectuée soit par un fabricant de fermetures soit par le menui-
sier. 

2.24 Mise en œuvre 
La présence du coffre de volet roulant Socredis n'engendre pas de 
difficulté particulière dans la pose des fenêtres.  

La mise en place du coffre sur la menuiserie s'effectue par vissage 
direct de la sous-face sur le dormant ou à l’aide d’un profilé adaptateur 
en aluminium. 
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2.3 Cahier des Prescriptions Techniques 

2.31 Conditions de conception 
Le choix de la taille du caisson est fait en fonction du diamètre d'en-
roulement du tablier. 

Le plaxage des planches extérieures réf. F036 et F038 n’est pas prévu 
dans le dossier technique. 

2.32 Conditions de fabrication 

Profilés 
Les références et les codes d’homologation des compositions vinyliques 
utilisées pour la peau de coextrusion sont celles du tableau 2. 

La composition vinylique PREC PLAX F3 doit présenter les caractéristi-
ques d'identification ci-dessous : 

Caractéristiques PREC PLAX F3 

Point Vicat (°C) 79,5 ± 2 

Masse volumique apparente de la poudre (g/cm3) 1,45 ± 0,02 

D.H.C. (mn) 53 ± 15 

Taux de cendres (%) 6,7 ± 7% 

Les méthodes d'essais à utiliser pour la détermination de ces caracté-
ristiques sont celles indiquées dans la norme NF EN 12608 et le règle-
ment de la NF126. 

La composition vinylique pour la partie expansée doit présenter les 
caractéristiques d’identification suivantes : 

Caractéristiques 
INEOS VE5002 
color WE999 

Point Vicat (°C) côté peau 50,8 ± 2 

Point Vicat (°C) côté expansé 35,3 ± 2 

Masse volumique apparente de la poudre (g/cm3) 0,685 ± 0,02 

D.H.C. (mn) 40 ± 10 

Taux de cendres (%) 4,9 ± 0,3 

Les coulisses formant fourrure d'épaisseur de coloris blanc et beige 
doivent faire l'objet de la marque de qualité « NF – Profilés de fenêtres 
en PVC (NF 126) ». 

Les autres profilés doivent faire l'objet d'un autocontrôle dont les 
résultats sont consignés sur registre. 

La régularité, l'efficacité et les conclusions de cet autocontrôle seront 
vérifiées régulièrement par le CSTB, et il en sera rendu compte au 
Groupe Spécialisé. 

Film PVC 
Le film RENOLIT MBAS-2 de coloris 3.2178.001 (Gold oak) et 
3.3211005 (Irish oak) doit présenter les caractéristiques ci-après : 

- épaisseur 200 ±15µ, 

- allongement rupture ≥ 100%, 

- résistance en traction ≥ 20N/mm², 

et présenter une spectographie IR conforme à celle déposée au dos-
sier. 

Profilés plaxés 
De façon générale, la fabrication des profilés doit faire l’objet d’un 
contrôle permanent défini dans le Dossier Technique et dont les résul-
tats sont consignés sur un registre. 

La régularité, l’efficacité et les conclusions de ces autocontrôles seront 
vérifiées par le CSTB, et il en sera rendu compte au Groupe Spécialisé. 

Coffre 
Les opérations d'usinage et d'assemblage du coffre doivent être effec-
tuées en atelier en respectant les règles habituelles relatives à la mise 
en œuvre de profilés PVC. 

2.33 Conditions de mise en œuvre 
La mise en place du coffre sur la menuiserie doit être réalisée confor-
mément aux conditions définies dans le Dossier Technique. 

La liaison avec la traverse de menuiserie doit être étanchée avec soin. 
En particulier aux extrémités, les zones débouchantes doivent être 
obstruées. 

Le coffre doit être mis en place sur une fenêtre dont la traverse haute 
du dormant associée à la sous-face présente une rigidité suffisante 
pour que la flèche de cet élément reste inférieure au 1/150 de la 
portée sous la pression de déformation P1 du site telle que définie 
dans le document FD P 20-201 sans pour autant dépasser 15 mm sous 
800 Pa. 

La mise en place de l’ensemble coffre + menuiserie doit être réalisée 
conformément au document « Conditions générales de mise en œuvre 
en travaux neufs et sur dormants existants des menuiseries PVC fai-
sant l’objet d’un Avis Technique », Cahier du CSTB 3521 de juillet 
2005. 

Les Lambrequins réf. F036 et F038 ne sont pas revêtus d’un film déco-
ratif. 

 

Conclusions 

Appréciation globale 
L’utilisation du coffre de volet roulant Socredis, dans le domaine 
d’emploi accepté, est appréciée favorablement. 

Validité 
Jusqu’au 30 septembre 2012. 

 

Pour le Groupe Spécialisé n° 6 
Le Président 

Pierre MARTIN 

3. Remarques complémentaires 
du Groupe Spécialisé 

Cette révision voit entre autre l’ajout de matières PVC et le change-
ment de la composition vinylique de la partie expansée des profilés de 
coffre. 

Le Rapporteur du Groupe Spécialisé n° 6 
Hubert LAGIER 
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Tableau 1 – Coefficients surfaciques moyens Uc 

 Uc (W/m2.K) 

Avec isolant thermique sur les embouts (polyéthylène) Sans isolant thermique sur les embouts 
Taille Polyuréthane 

avec renfort 
Polystyrène (1) Polystyrène (2) Non isolé 

Polyuréthane 
avec renfort 

Polystyrène (1) Polystyrène (2) Non isolé 

1 2,11+(0,57/Lc) 1,58+(0,48/Lc) 1,96+(0,48/Lc) 2,87+(0,66/Lc) 2,11+(0,79/Lc) 1,58+(0,68/Lc) 1,96+(0,68/Lc) 2,87+(0,92/Lc) 

2 2,17+(0,73/Lc) 1,66+(0,65/Lc) 2,09+(0,65/Lc) 2,91+(0,86/Lc) 2,17+(1,03/Lc) 1,66+(0,91/Lc) 2,09+(0,91/Lc) 2,91+(1,20/Lc) 

(1) Avec prismes et sans renfort de sous face. 
(2) Sans prisme (Ces valeurs seront utilisées lorsque le coffre comporte un renfort de sous-face). 

Lc étant la longueur du coffre exprimée en mètre et la surface de référence étant par ailleurs celle de la projection du coffre sur un plan vertical. 

Tableau 2 – Caractéristiques d’identification des matières PVC 

Caractéristiques 
SOCREDIS PREC 

1012 M3 
SAPLAST  

HM 2264 Z026  
SOCREDIS PREC 

2000M3 
SOCREDIS PREC 

9070 M2 

Code homologation CSTB 278 79 231 235 

Coloris Blanc Blanc Beige Gris 

 

Caractéristiques 
SOCREDIS PREC 

PLAX F3 
BENVIC SER 
4662/5175 

BENVIC ER 
820/830 

Code homologation CSTB * 203 * 

Coloris Marron Beige Gris 

* : L*<82 
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Dossier Technique 
établi par le demandeur 

A. Description 

1. Principe 
Les coffres de volet roulant Socredis sont réalisés avec des profilés en 
PVC expansé avec une peau coextrudée en PVC rigide pouvant être 
revêtu d’un film PVC coloré et destinés à recevoir des volets roulants à 
commande manuelle ou électrique. Ils sont adaptables avec toutes 
menuiseries dont la traverse haute permet une liaison mécanique 
étanche avec leur sous-face. Il peut être fait appel à des profilés adap-
tateurs ou à une mise en forme spécifique du dormant. 

Les planches de coffres à l’exception des lambrequins réf. F036 et 
F038 peuvent être revêtues d’un film décoratif. 

Les coffres sont constitués d'une sous face, d'une planche verticale 
extérieure d'une planche supérieure et d'une trappe de visite démon-
table permettant l’accessibilité au mécanisme. 

2. La gamme 
Les coffres SOCREDIS présentent deux tailles : 

Taille 
Dimensions extérieures 

(mm) 
Hauteur x Profondeur 

Diamètre géométrique 
intérieur (mm)avec 
isolant thermique et 

phonique 

1 180 X 231 168 

2 220 X 271 200 

Le diamètre d’enroulement du tablier doit tenir compte des jeux péri-
phériques assurant le débit et le bon fonctionnement des grilles de 
ventilation. 

3. Matériaux 

3.1 Profilés PVC 
Les profilés sont extrudés avec les compositions vinyliques suivantes : 

- Hydro Polymers : INEOS VE5002 color WE999 (XE79194) pour le 
PVC expansé ; 

- Socredis : PREC 1012M3, PREC 2000M3, PREC 9070M2, PREC 
PLAX F3 ; 

- Solvay : ER 820/830, SER 4662/5175 ; 

- Saplast : HM 2264 Z026 blanc ; 

pour les profilés coulisses, les habillages et la peau de coextrusion des 
planches de caisson. 

Les profilés PVC sont référencés comme suit (le préfixe « X » corres-
pond aux profilés plaxés). 

• Planche extérieure : réf. F036, F038 ; 

• Planche supérieure : réf. F036, F038, XF036, XF038 ; 

• Sous-face : réf. F035, F040, XF035, XF040 ; 

• Trappe de visite : réf. F037, XF037, F039, XF039, F042, F043 ; 

• Coulisses formant fourrure d’épaisseur : réf. F013, F024, XF013, 
XF024 ; 

• Coulisses simples : réf. F009, F015, F021, F022, F025, F032, F034, 
F200 ; 

• Coulisses doubles : réf. F014, F026 ; 

• Habillage rénovation : réf. F016, F017, F018, F027, F033, D037, 
F211, F212, XF211, XF212. 

3.2 Profilés métalliques 
• Profilés adaptation en aluminium : réf. RF027, RF030, RFP001, 

RFP002 ; 

• Renfort de sous-face, acier galvanisé Z275 : réf. RF050, RF051. 

3.3 Profilés pour garniture d’étanchéité 
• Joints brosses sur les coulisses. 

3.4 Isolation thermique et phonique 
• Mousse de polyéthylène réticulée pour les extrémités, masse volu-

mique 29 kg/m3, réf. TA FRO 3500 de la Société ALVEO AG (S) ; 

• Mousse de polyuréthanne, masse volumique 28 kg/m3 ; 

• Bloc de polystyrène, masse volumique 17 kg/m3, réf. Rigipore FR 
455 de la Société POLYDEC Industries (FR-49) ; 

• Matériau de synthèse souple de haute densité : bitume ou PVC 
souple chargé, masse volumique 1900 kg/m3 (masse surfacique 
5 kg/m2). 

3.5 Accessoires 
Le préfixe « W » correspond aux accessoires pour coffre plaxé. 

• Embout de coffre (PVC) : réf. 7000, 7001, W7000, W7001 ; 

• Embout avec crochet (PVC) : réf. 7030, 7031 ; 

• Habillage simple embout (PVC) : réf. 7002 D/G, 7003 D/G ; 

• Habillage bombé avec embout (PVC) : réf. 7004 D/G, 7005 D/G, 
W7004 D/G, W7005 D/G ; 

• Habillage à pan coupé (PVC) : réf. 7032 D/G, 7033 D/G ; 

• Console (PVC + tulipe PA66) : réf. 7006 D/G, 7007 D/G ; 

• Console intermédiaire (PVC + tulipe en PA6.6) réf. 7010, 7011 ; 

• Tiroir (PVC) : réf. 7008, 7036 ; 

• Tiroir pour motorisation (PA6.6 GF30) : réf. 7039, 7040 ; 

• Complément tiroir (PVC) : réf. 7009 ; 

• Entretoises (PVC) : réf. 7034 (12 mm), 7035 (15 mm) ; 

• Patte de liaison coffre/coulisse (acier) réf. RF068. 

4. Composition 

 Taille 

 1 2 

Sous-face F035/XF035 F040/XF040 

Face avant F036 F038 

Face supérieure F036/XF036 F038/XF038 

Trappe de visite F037/F042/XF037 F039/F043/XF039 

Embout 7000/7030/W7000 7001/7031/W7001 

Habillage droit 7002 7003 

Habillage bombé 7004/W7004 7005/W7005 

Habillage à pan coupé 7032 7033 

Console 7006 D/G 7007 D/G 

Console pour double tablier 7010 7011 

Tiroir 7008/7039/7040 7008/7039/7040 

5. Éléments 

5.1 Coffre 

5.11 Caisson 
Le caisson est composé de 4 planches en PVC expansé avec une peau 
coextrudée en PVC rigide assemblées de fil entre elles par clippage et 
obturées à chaque extrémité par des embouts. 

La face intérieure verticale est déclippable et forme trappe de visite. 

La sous-face peut recevoir des profilés d’adaptation en aluminium pour 
différents dormants. 

5.12 Extrémités de coffre 
Les extrémités sont constituées d’une console et d’un embout. 

Les consoles : 

- assurent la tenue des planches de coffre par emboîtement et vis-
sage ; 

- reçoivent les tiroirs support du mécanisme et de l’axe ; 

- permettent la fixation des embouts par vissage ; 

- assurent le guidage latéral des lames de volet. 

Des ergots au droit des tulipes permettent d’assurer le bon alignement 
avec le fond de coulisse. 

Les embouts sont constituées d’une partie plane vissée sur les conso-
les (ou directement en extrémité des planches de coffre dans le cas de 
sur longueur) et d’une partie plane ou bombée clippée en extrémité de 
la trappe de visite. 
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Les embouts sont munis d’un profilé d’étanchéité en mousse. 

5.13 Console intermédiaire 
Le coffre peut recevoir plusieurs tabliers. 

La console intermédiaire (réf. 7010 ou 7011) vissée et clippée est 
montée avant assemblage des planches. 

Un usinage dans le bas de la console intermédiaire permet de ne pas 
interrompre le renfort de la sous-face. 

5.14 Tulipes 
Les tulipes de guidage font partie de la console. 

5.15 Renforts 
Dans tous les cas, on doit s’assurer que l’inertie de la traverse haute 
du dormant de la menuiserie sera suffisante afin que des déformations 
sous charges (horizontales et verticales) restent admissibles vis-à-vis 
des normes et soient compatibles avec le fonctionnement de la fenê-
tre. 

Pour se faire, on pourra : 

- soit renforcer la traverse haute du dormant ; 

- soit mettre en place sur la sous-face du caisson un renfort vissé 
tous les 300 mm ; 

- soit mettre en place un profilé adaptateur en aluminium entre la 
sous-face et la traverse haute (finition anodisée) ; 

- ou une combinaison des 3 possibilités précédentes. 

Pour les grandes longueurs, le poids propre de la traverse haute du 
dormant est repris par la console intermédiaire qui doit être mise en 
place au-delà de 2 m de longueur de coffre. 

5.2 Coulisses 
Les coulisses réf. F013 et F024 peuvent faire office de fourrure 
d’épaisseur. Les autres sont utilisées soit en double coulisse, soit en 
coulisse de rénovation soit en coulisse à fixer sur dormant monobloc. 

Une étanchéité au mastic est réalisée dans une gorge de la coulisse 
avant assemblage. 

Les coulisses sont équipées de joints brosses rapportés. 

L'étanchéité en pied de coulisse est assurée par une pièce injectée en 
matière thermoplastique souple (pour les réf. F013, F024). 

5.3 Liaison coffre menuiserie 

5.31 Liaison sous-face, dormant 
Étanchéité réalisée par mastic élastomère 1ère catégorie écrasé entre le 
dormant et la sous-face, ou entre le profil adaptateur aluminium, la 
sous-face et le dormant. 

Fixation réalisée par vissage de l'intérieur du coffre à travers le renfort 
éventuel, espacement : 0,30 m. 

En l’absence de renfort, les vis doivent être munies de rondelles acier 
évitant la perforation du PVC expansé. 

5.32 Extrémité du coffre 
La fixation est complétée en extrémité par des pattes acier équerre 
vissées sur la partie supérieure du coffre et sur le dormant de la me-
nuiserie. 

Une étanchéité d’extrémité est réalisée par bourrage de mastic. 

5.4 Dimensions maximales 

5.41 Tablier 
Le tablier relève de la norme quant à ses performances de tenue au 
vent. 

5.42 Coffre 
Longueur maximale du coffre dans tous les cas : 3,00 m. 

Au-delà de 2 m de longueur, le coffre comporte une console intermé-
diaire. 

5.5 Type de manœuvre 
Trois types de manœuvres sont possibles : 

- Treuil, 

- Sangle, 

- Moteur. 

6. Fabrication et contrôle 
La fabrication s'effectue en deux phases :  

- Extrusion des profilés ; 

- Assemblage des coffres. 

6.1 Extrusion 
Les profilés sont extrudés par les Sociétés SOCREDIS à Trélazé  
(FR-49) à partir de compositions vinyliques suivantes : 

- Hydro Polymers INEOS VE5002 color WE999 pour le PVC expan-
sé ; 

- Socredis PREC 1012M3, PREC 2000M3, PREC 9070M2, PREC PLAX 
F3 ; 

- Solvay ER 820/830, SER 4662/5175 ; 

- Saplast HM 2264 Z026 blanc ; 

pour la peau de coextrusion des planches de caisson, les profilés cou-
lisses et les habillages. 

6.11 Contrôle de réception matière 
Un certificat de conformité est transmis pour chaque lot matière pre-
mière. 

Pour chaque lot : test d’extrudabilité, contrôle colorimétrique. 

6.12 Contrôle sur profilés en PVC compact 
• Aspect une fois par poste 

• Dimensions de 8h et par 

• Poids au mètre extrudeuse 

• Retrait à chaud (100°C durant 1h) une fois par poste de 8h toutes 
les 48 heures et par extrudeuse ; 

• Choc à l'obus (6J à -10°C) : une fois toutes les 48h et par extru-
deuse ; 

• Colorimétrie : une fois par 24h et par extrudeuse ; 

• Gélification : une fois par semaine sur 2 éprouvettes de 200 mm 
issues de la même barre par extrudeuse. 

6.13 Contrôle sur profilés PVC expansé 
Les contrôles sont identiques à ceux effectués sur les profilés en PVC 
compact, avec en complément : 

• Epaisseur de la peau de PVC compact toutes les 48 heures par 
extrudeuse. 

6.14 Coulisses formant fourrure d’épaisseur 
Contrôlées selon les spécifications de la marque « NF – Profilés de 
fenêtres en PVC (NF 126) ». 

6.15 Film MBASII 
Parmi les contrôles effectués sur les films, RENOLIT réalise les contrô-
les ci-après pour chaque rouleau : 

• Epaisseur du film ; 

• Masse surfacique ; 

• Brillance mesurée à 60° ; 

• Stabilité à 100°C (15 minutes) ; 

• Analyse pigmentation ; 

• Analyse de la feuille de recouvrement (1 fois par commande) ; 

• Elongation à la rupture (1 fois par commande) ; 

• Résistance en traction (1 fois par commande). 

6.2 Plaxage des profilés 
Les profilés extrudés par la Société SOCREDIS sont plaxés d’un film 
RENOLIT appliqué par la Société SOCREDIS à Trélazé. 

Le film est déposé sur le profil PVC en reprise sur une machine spécifi-
que. Il est réchauffé et collé à l’aide d’une colle PU : JOWATHERM – 
Reaktant – 604-15 avec primaire JONAT.406.78. 

Les embouts reçoivent une finition bois réalisée par transfert en im-
mersion d’une couche en polyvinyle alcool complétée par un verni 
extérieur réf. 7680 - FV610 PU de chez Map Deco. 

6.21 Contrôle de réception matière 
Le film approvisionné doit être conforme au Cahier des Charges de la 
Société SOCREDIS. 

6.22 Contrôle sur profilés plaxés 

Contrôle de l’état des profilés avant plaxage 
Les profilés subissent un contrôle visuel de l’état de surface. Si néces-
saire, ils sont dépoussiérés. 

Contrôle de l’état des profilés après plaxage 
Le marquage s’effectue par jet d’encre sur les profils plaxés. Il indique 
le lieu de fabrication, la date de fabrication, la colle. 

Annulé le : 15/04/2013



 

6/09-1864  7 

Contrôle laboratoire sur profilés plaxés 
• Comportement après stockage à la chaleur : 

- stabilité dimensionnelle après stockage à la chaleur (1 fois par 
poste par coloris). 

• Test à froid : 

- choc à froid (1 fois par 48 heures), 

- essais de pelage (1 fois par poste par coloris), 

- adhérence des couches (1 fois par semaine minimum). 

6.3 Assemblages des coffres 
Les coffres de volet roulant sont assemblés, mis en place sur les me-
nuiseries et mis en œuvre par des entreprises assistées techniquement 
par la Société SOCREDIS. 

Les différentes phases de prémontage du coffre sont : 

- mise à longueur des profilés par tronçonnage ; 

- débit du ou des renforts si nécessaire ; 

- assemblage des profilés de coffre (sauf trappe de visite) autour 
des consoles ; 

- fixation des embouts (vissage depuis l’intérieur du coffre) ; 

- mise en place du bloc d’isolation si nécessaire sur la trappe de 
visite ; 

- fermeture de la trappe de visite - Mise en place des embouts de 
trappe de visite. 

6.4 Montage du coffre sur la menuiserie 

Mise en place des coulisses sur la menuiserie 
La mise en place du coffre se fait soit : 

- par vissage direct (tous les 300 mm) sur la traverse haute du 
dormant avec interposition d’une étanchéité ; 

- par vissage direct sur un profilé adaptateur (tous les 300 mm) 
avec interposition d’une étanchéité. Puis fixation de l’adaptateur 
sur la traverse haute du dormant avec interposition d’une étan-
chéité. 

Mise en place de pattes de fixation en acier assurant la 
liaison entre le coffre et la menuiserie 
Cette fixation reporte les efforts (poids et couple d’enroulement) sur 
les montants du châssis et garantit l’équerrage du coffre par rapport 
au châssis. 

7. Mise en œuvre 

7.1 Généralités 
Le caisson SOCREDIS ne doit pas, quel que soit le type de pose, être 
considéré comme un élément de structure. 

Tous les éléments qui le surmontent doivent être autoportants. 

7.2 Étanchéité avec le gros œuvre 
Le système d’étanchéité est : 

- soit de type mousse imprégnée à l’exclusion des produits bitu-
meux (norme NF P 85-570 et NF P 85-571), 

- soit de type mastic obturateur (25E ou 12.5P) sur fond de joint. 

Dans les deux cas, le calfeutrement doit être disposé et dimensionné 
en fonction de la dimension du  joint et de l’exposition de la menuise-
rie. 

Dans tous les cas, il convient de s’assurer de la compatibilité du pro-
duit employé avec la matière du dormant. 

Pour les mastics obturateurs, il convient également de s’assurer de 
l’adhésivité/cohésion (avec ou sans primaire) sur les profilés PVC et les 
différents matériaux constituants l’ouvrage (normes NF EN ISO  
10-590, NF EN ISO 10-591, NF P 85-527). 

Les produits mastic obturateurs ayant fait l’objet à ce jour d’essais de 
compatibilité et d’adhésivité-cohésion : 

• Sur les profilés PVC coloris blanc sont : 

- MONO FN de TREMCO, 

- SIL 85V de la Société BOSTIK, 

- SILYGUTT 5 C de la Société SIKA, 

- SILGLAZE N de la Société GE BAYER SILICONES, 

- 796 et 794s de la Société DOW CORNING. 

• Sur les profilés filmés : 

- PERENATOR FS 121 de ILLBRUCK, 

- 794N de DOW CORNING, 

- 796 de DOW CORNING. 

B. Résultats expérimentaux 
a) Matières PVC 

• Caractéristiques d'identification 

• Durabilité 

b) Coffres 

• Essais de choc, retrait à chaud et gélification sur planches de cof-
fre (RE CSTB n°BV98-137) 

• Essais de choc et gélification sur planches de coffre avec matière 
XE79194 (RE CSTB n°BV07-827) 

• Perméabilité à l'air sur coffres de taille 1 et 2 en 1 m, 2 m, et  
3 m de longueur (RE CSTB n°BV98-122) 

• Résistance aux pressions brusques de la trappe de visite sur les 
mêmes produits (RE CSTB n° BV98-122) 

C. Références 
De nombreuses références. 
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Figures du Dossier Technique 

 

PROFILES PRINCIPAUX
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ADAPTATEURS

PROFILS COMPLEMENTAIRES
RENFORTS

COULISSES
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CONSOLES

EMBOUTS

 

Annulé le : 15/04/2013



 

6/09-1864  11 

PATTE FIXATION

TULIPE

HABILLAGES EMBOUT
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3

P.V.C MA5 + MOUSSE POLYURETHANNE PAIN DE POLYSTYRENE

ELEMENTS D' ISOLATION
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DESIGNATIONREFERENCES QT
A
B

VIS PVC 4 x 30 TETE FRAISEE
SPT/6 - 7981 - 4.3 x 12B / SFS STADLER

12
16

FIXATION DE LA JOUE PAR 
L 'INTERIEUR ET L 'EXTERIEUR.

VARIANTE 1

DETAILS LIAISON COFFRE SUR DORMANT

AINSI QUE LA FIXATION DES JOUES LATERALES
FIXATION DES SUPPORTS AXES DANS LE COFFRE

FIXATION DE LA JOUE UNIQUEMENT PAR L 'EXTERIEUR
VARIANTE 2

PATTE DE FIXATION

AU SILICONE
ETANCHEITE TETES DE VIS

FIXATION PAR L' INTERIEUR DU CAISSON, UNE VIS TOUS LES 30cm

ETANCHEITE  SUR LA TOUTE LA LONGUEUR

MASTIC SUR TOUTE LA LONGUEUR

COFFRE V.R.

SUPPORT AXE
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RENFORT RF050/CVR180 ET RF051/CVR220 SI LARGEUR > 1600

LES CONSOLES INTERMEDIAIRE, DE FACON A NE PAS AVOIR
SI DOUBLE TABLIER, IL EST INDISPENSABLE DE CONTREPROFILER

D 'INTERRUPTION DE RENFORTS

TAILLE 1
COFFRE DE 180

CONTREPROFILAGE DE LA CONSOLE INTERMEDIAIRE

7011

7007

7009
7008

REFERENCES

7010/CVR180 OU 7011/CVR220

1

2
QT

4
4

SUPPORT AXE 220
DESIGNATION

COMPLEMENT TIROIR 220
TIROIR COFFRE V.R 180

SUPPORT AXE INTERMEDIAIRE 220

7009

7009

7008

C.V.R 220 UNIQUEMENT

C.V.R 180 ET 220

AVEC TABLIERS INDEPENDANT

C.V.R 220

C.V.R 180

7011

7010

COFFRE DE VOLET ROULANT 
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DESIGNATION

TIROIR COFFRE V.R 180
SUPPORT AXE 180

JOUE LATERALE  180

JOUE LATERALE AVANT DROITE BOMBEE 180 
JOUE LATERALE AVANT GAUCHE BOMBEE 180 

AVEC SANGLE

PLANCHE  FACADE EXT. ET DESSUS C.V.R 180
PLANCHE BOMBEE FACADE INTERIEUR C.V.R 180

PLANCHE INFERIEUR COFFRE V.R 180

7004D
7006 D/G
7008

F036
F037

F035

REFERENCES

7004G
7030

1
2
2

2
1

1

F035

QT

1
2

7006

7008

DESIGNATION
JOUE LATERALE  180

JOUE LATERALE AVANT DROITE SIMPLE 180
JOUE LATERALE AVANT GAUCHE SIMPLE 180 

AVEC TREUIL

TIROIR COFFRE V.R 180

PLANCHE FACADE EXTERIEUR ET DESSUS C.V.R 180
PLANCHE BOMBEE FACADE INTERIEUR  C.V.R 180

PLANCHE INFERIEUR COFFRE V.R 180 

SUPPORT AXE 180 TULIPE
7008
F035

F037
F036

7004G 7030

7002D

REFERENCES

7002G
7000

7006 D/G
2
1

1
2

F036 F037 7004D

QT

1
1
2

2

F035

7008

7006

7030

COFFRE DE VOLET ROULANT 180
7002G F0367000 7002DF037 7000
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D091  POLYSTYRENE 17 kg/m

PLANCHE PVC EXPANSE
PLANCHE PVC EXPANSE
PLANCHE PVC EXPANSE

JOUE LATERALE PVC
F040
F043
F038

7001

MOUSSE POLYETHYLENE 33
 POLYSTYRENE 17 D098

D087 3

kg/m

3

3

kg/m

PLANCHE PVC EXPANSEF037
PLANCHE PVC EXPANSE
PLANCHE PVC EXPANSE

F036
F035

 POLYSTYRENE 17 

LAME P.V.C. 50x12

MOUSSE POLYETHYLENE 33
 POLYSTYRENE 17 

JOUE LATERALE PVC
F023

D086
D090

D097

7000

REP

3

kg/m

kg/m3

3

DESIGNATION

kg/m
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CAS DU DORMANT LARGE
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POULIE CORNIERE PVC COLLEE EN SOUS FACE

D
AN

S 
LE

S 
PL

AN
C

H
ES

 D
E

 P
V

C
 E

XP
AN

SE
E

M
B

O
U

T 
VI

SS
E

 D
IR

E
C

TE
M

EN
T

MISE EN OEUVRE COFFRE DEBORDANT

SUPPORT AXE

JOUE

AXE

LAMES

POULIE

JOUE

SUPPORT AXE

AXE

SUPPORT AXE

COUPE LONGITUDINALE D' UN COFFRE 180 DORMANT RENOVATION

LAMES

POULIE

JOUE

AXE

SUPPORT AXE

LAMES

COUPE LONGITUDINALE D' UN COFFRE 180 DORMANT STANDARD
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POSITION SORTIE MANOEUVRE LATERALE

1ère CATEGORIE 
JOINT ELASTOMERE 

DETAIL COULISSE SUR DORMANT RENOVATION

TRINGLE OSCILLANTE

TREUIL LATERAL
AXE TABLIER

LAMES

JOUE
SUPPORT AXE

POULIE

AXE

X ET Y SONT FONCTION
DU TYPE DE MENUISERIE
DU TYPE DE COFFRE

NOTA : LES COTES DE POSITIONNEMENT

ESCAMOTABLE
TRINGLE

POSITION SORTIE MANOEUVRE

JOINT ELASTOMERE 
1ère CATEGORIE 

TRINGLE DESSOUS

LAMES

SUPPORT AXE INTERMEDIAIRERENFORT RF030 SUPPORT AXE

COUPE LONGITUDINALE D' UN COFFRE AVEC DEUX TABLIERS DEPENDANT

COUPE LONGITUDINALE D' UN COFFRE AVEC DEUX TABLIERS INDEPENDANT

LAMES

POULIE

LAMES

JOUE
SUPPORT AXE

AXE

SUPPORT AXE RENFORT RF030
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